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Fase I: Restauración de Espesor (Build Up) 

Se instalaron 5 máquinas automáticas capaces de controlar todos los parámetros de soldadura, garantizando 
0% de rechazo y bajo aporte de calor. Las máquinas se colocaron en diversas ubicaciones para evitar 
sobrecalentamiento de las paredes, adicionalmente se utilizó agua en la cara externa de la torre para evitar un 
aumento en la temperatura que pudiese causar pandeo o contracción del equipo. Para esta fase se utilizó 
material de aporte F6 para material base P1. 

Fase II: Recubrimiento anticorrosión/erosión (Weld Overlay) 

Una vez finalizada la fase de restauración de espesor, se aplicó una capa de soldadura para resistencia a la 
corrosión con material de aporte F6 tipo SS317 para proteger la pared contra la corrosión/erosión. Esta capa 
se aplicó discrecionalmente en las áreas solicitadas por el Cliente. 

Tanto la restauración de espesores como el recubrimiento para evitar la corrosión/erosión se completaron 
exitosamente, obteniéndose los espesores y metalurgias deseadas. Adicionalmente se realizaron pruebas 
topográficas verificando verticalidad y redondez con resultados satisfactorios. Con la configuración de equipos 
de soldadura en paralelo se redujo el tiempo de ejecución del trabajo, garantizando la culminación del proyecto 
en el tiempo planificado. 

 

La Torre Regeneradora de Amina había perdido 
alrededor del 50% de su espesor nominal en 
grandes extensiones de su superficie. Al cliente 
le preocupaba las deformaciones en el equipo 
producto de las reparaciones, y la no 
culminación de la ejecución en tiempo ya que 
el equipo era parte de la ruta crítica de la 
parada de planta. Para atender las necesidades 
del Cliente, FOCUS se enfocó en las siguientes 
fases. 

 Figura: Acabado del Weld Overlay 

Figura: Aplicando Weld Overlay Automatizado 

 


